REPUSLIQUE FRANCAISE 

WST1TUT NATIONAL 
DE IA PROPRfETE INDUSTRIEUE 

PARIS 



de publication 

(A n utiJisnr cjur? pour 
le ctassftment er fes 
cojnmandes cfe feiarnducnonl 



2.036.706 



\£_y M° detiregistrernent national 

69.05725 

<A uiiNser pour les paiements d'annmtas, 
iftsdemandes dft copies officielles et lourpsi 
aiftfBs nnrmsnondancRs avf?c i'LN.P I } 



DEMANDE 
DE BREVET D' INVENTION 



l re PUBLICATION 



(22) Date de depot 3 mars 1969, £ 16 h 25 mn. 

(4l) Date de la mfse a la disposition du 

pubiic de la demande B.O.P.l. — « Listes » n° 48 du 31-12-1970. 

(5j) Classification Internationale (Int, CI.) C 03 fa 9/00. 

Deposanl ; HUGUET Henri, residant en France (Somrne), 



Mandataire : Bert St de Keravenant, 1 15, boulevard Haussmann, Paris (8 e ). 

,54) Moule pour matiere pateuse, installation munie de ce moule et produits 
obtenus par cette installation. 



72) Invention : 



(33) (32) (3l) Priorite conventionnelie 



Verne des fascicles a I fJVi PRIM ERIE NATIONALS, 27. ruu de la Convention - PARIS (15 B | 



COPY 



69 05.725 u _ _ 2036706 

L f invention concern© un moule pour 
la fabrication par soufflage de produits creux sane col nl goulot, 
en une matifere p&teuse telle que du verre« 

L* invention concerns, ^galement 9 
5 line installation munie de ce moule et permettant la realisation k 
un seul poste de travail d>une ebauche et du produxt fini* 

Enfin- 1 T invention concerne les 
produits obtenus h l*aide de 1* installation selon 1* invention, c»- 
est-k-dire des produita creux rdalis^s par soufflage et ne comport 
10 tant pas de col pour la fixation de pincea« 

On cotmait &6 des produits creux 
en verre ou analogues r^alisds avec un col, permettant la fixation 
de pinees au cours de la fabrication* 

Dans une premi&re ^tape ? on realise 
15 l f tfbauche, cette Ebauche ^tant prise h I 1 aide de pinces et transport 
t«5e sin* un second poste de travail oil I'on realise le soufflage d«S- 
finitif du produit au cours d f une seconde £tape« 

' Sans certains cas, et notamment 
pour la realisation de cendriers creux h bords plats, il est n^ces- 
20 saire de faire disparaltre le col du recipient en coupant celul-ci 
et de soume^tre le recipient obtenu h un poliasage, Enfin,. il faut 
r^aliser les encoches pour la pose des cigarettes (figure 1). On ob- 
tient ainsi un produit fini repr£sent<3 sch&natiqueia&nt sur la figu- 
re 2 • 

^5 Oette operation pr£sente l B inconv5*- 

nient d'etre longue et de necessiter un travail consi durable • De 
plus, il est necessaire d f utiliser deux postes de travail, un pre- 
mier poste pour I'^baucbe et un deuxi&me poste pour le produit firri. 
Ceoi rdduit considgrablement le rythme de travail et ne perraet* en 
30 aucune fa^on, une automatisation de 1* installation. 

La prgsente invention remddie h oes 
inconvenient s et a notamment pour objet^un moule, notamment pour la 
realisation des pieces creuses k orifices k bords plats ? realises par 
soufflage de matifcres pfrfceuses et du type comportant un fond muni. 
35 d ( organes d f aspiration et de soufflage P moule caract^ris^ par ce que 
le fond oomporte un corps de dimensions non sup£rieures h. celles de 
l*orifice de la pifece k realiser, penetrant dans le moule , et com-* 
portant des organes d'accroehage escamotables, &e qui permet de 
aliser les pieces creuses h orifices plats. 
40 Suivaat une autre caract^ristiqxxe. 
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1» invention concerne une installation caracteriaee par oe gu'elle 
comports un motile finisaeirr en au raoina deux parties susceptiblea 
d'etre ecartees pour de"gager le fond du moule oonBtitue" par 1© fond 
rapports' ©t l'asaiette du cercle d> aspiration sur- leequels on pent 
poser une piece de revolution oonstituant la parol laterals du mauls 
ebaueheur, piece g_ui peut etre retiree, afin de perms ttre la reunion 
des parties oonstituant le moule finiaseur, le moule etant obture 
dana lea deux caa par un meme tampon de fermeture muni d'un profil 
s'adaptant au bord superieur des parois laterales du moule ebaucneur 
0 et du moule finiaseur. 

Suivant une autre caraeteristique , 
1* invention concerne lea produita tela que recipients ou analogues 
obtenus a 1'aide de l'installatior .. selon l'invention. 

Be a produits souffle's et une ins-- 
5 tallation conformea a l'invention aont representee a titre d'exemples 
non limitatifs sur les dessins ci-joints, dana lasquels t 

- la figure 1 represent© une.vue-; 
en coupe d'un cendrier sortant du moule et realiae aelon lee prece- 
des et dispoeitifa comma, 

- la figure 2 represents un cendrier 
sortant du moule et realise" selon le procede de 1» invention, 

- is figure 3 re presence une vue 
partielle en coupe d'une installation munie d'un moule a l'e"tat ou- 
vert, 

- la figure 4 reprSeente une vue en 
coupe partielle d»un moule au oours de la realisation de l'ebauche, 
„ — la figure 5 repreaente une vue 
en coupe du moule finisseur dana l'etape int armed iaire du souf flags 
de finition, 

- la figure 6 represents une vue 
de deasus d'un moule finisaeur ouvert muni du moule Ebaueheur en 
une seule partie. 

- la figure 7 represents une vue 
du deasus du moule finisseur ferme, 

- la figure 8 represents une coupe 
axiale en perspective d'un fond rapporte muni d'un dispoeitif de 
manoeuvre d'accrochage, 

flu cendrier ou un recipient t se- 
lon 1' invention, represents sur la figure 2, est oonstitue d'une en- 
veloppe creuae munie d'uns paroi superieure 2 percee d'un orifice 3. 
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Ce recipient pent etra « 

meat » recipient creu* 4o nt u=» ™,T OM " lrl,r ' "> SfaaraJ*. 

3910,1 l'in TC ntion, XUnatallatton^^Tf d ' m noDl » 

lea figures 3> 4 et 5> otai1 * notaaneat representee ^ 

exemple, ae monter * ell » Installation pent, par 

eoufflage et a9 ael„l a " *« 

nl3 d'un fond rapportfaf cTn a ^ PlSO - ,,e 48 teM d * 7 «, 

elette annulare 9 JJ. a ^ C ^£ e » - «P«rieure an. ae- ' 

15 tion area ^ 00aduites e ™ 'aspiration o a en tMTOlot 

«t poee. d . fa!oa =.0^^" ^ radiauI 91 " *'—*•*•• 9 
faiaant par dee ergots ,o «SL. f "BPOrM 8, la fixation a. 

-ant -na dee iagleate^tdan a ^£.77™"* '* 
ration communique a S a surface B er±«J!- 8 ° ercle d '«Pi- 

20 laire ,1 pour recevoir et tTo^l ^ W ° ° UV * tte «*• ' 

1'on realise. Conner 1 W des facee de ^ 

tee dans la f igure 4f ^ *** S la J*«- operatoire represen- 

annulaire 9 , de ^ k e^wT "* ^ 

25 ble du moule? dojlt 9 la ^f^. 1 " laterales de Lenaem- 

• d-un tam^oTae 2£^ I3 T ~ ~ 19 *-* ~ 

central 1 4 faisant partie du fo*/! °° mporte un corps 

-nchon dispose ooJEU ST^TJ ^ * 

30 Porte a. Ie corps H et la LSeretTL ' J "™ ^ *" *"* 
■ «-tt«rt le positionnement et le cent! f ° 83 dU **** 8 
^ont les canaux radlaux telo^lTT ** «• 9 

-toiti par le cord "tLt™^ 2 1^^ — ^ 9 ° 
_ laterale, leg.rement conique V <Z 9 «t la parol ■ 

-5 14, Ce dernxer est mun, de ^ ™ S ^'^anCeite, du corps 

qui est elle-mime en oomnnnai cation tL f * dSna ^ Chaabre 1 4b 

soufflage 6, Ce corns u 1 ' °" eaiieS de •* 

rieur d»un allege rtJZ/ljf? ? Ca3me1 ^ ^ a Lm^ ' 

« - partie ^ 4 J m % ^ dans- 
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inf&rieure d*un disque de but^e 19 sur lequel vient s*appliquer une 
extr£mit<S d*uu ressort 20 dont 1* autre extr£mit6 s*appuie sur la 
parol interm^diaire 21 du corps 14* la chemise 18 est libre en rota- 
tion dans le corps 14 qui comporte k leur partie superleure des or- 

5 ganes d*aocrochage 22 guides par une rainure 23 en queue d'aronde 
du corps 14* Ces organes d'accrochage 22a et 22b oomportent des cou- 
lisseaux 24 constituds par example par des vis et log^s dane des 
coulisses oblongues 25 r£alie£es dans le manchon 18* Ce maachon 18 
est d'ailleurs muni d'un levier de command e 26 (figure 8) sortant 

10 du corps 14 par ^interm^dialre d*une cavity oblcngoe 27 r6alis$e 
dans la collarette 8a« 

De la sortie, le dgplacement du le- 
vier 26 dans le sens des f Inches A permet, par le jeu des coulie- 
eeaux 24 et dee coulisses 25 , de rapprocher ou d f <Scarter les deux 
15 organes d'accrochage 22a et 22b} la longueur des organes d»accroch*v- 
ge 22 et celle des coulisses 25 sont choisiee tellee qu*h l»«5tat de 
repoe ces organes 22 ne dtSpassent pas le bord du corps tubulaire H» 

De la sorte, si 1'on se reporte 4 
la figure 1, on dispose tout d»abord k I'int&rieur du moule ouvert, 

20 o'est-k-dire de l f assiette 9 nmnie du moule 6baueheur 12, une masse 
28 de produit p&teuz const Ituant la mati&re pr emi&re, puis on abaie- 
se le tampon de fermeture 13, comme cela est repr<5sent6 dans la fi- 
gure 4* Dans cette phase, ±1 s'agit tout d f abord d*appliquer la ma- 
tifere 28 centre le fond du moule* Pour r^alieer cela, on met l*en- 

25 eemble en aspiration par le cercle d* aspiration 9a f les canaux 9b, 
9c, 14a, la chambre 14b et les oanaux radiaux 29 dans le sens dee 
filches B« le produit est ainsi bloqu£ dans la cuvette annulaire ft* 
Au cours d*une seconds operation de cette phase, l f opdrateur fait 
pivoter la chemise 28 grAce au levier 26, ce qui 6carte lea organes 

30 d^accrochage 22a et 22b, comme cela est represent** sur la figure 4*. 
II en result e qu'une partie de la masse 28 est insSr^e entre ces or- 
ganes d'accrochage 22 et le fond de la cuvette 11. lorsque cette ^ta- 
pe est termini, on supprime Inspiration et on la remplace par le 
soufflage d'air oomprim£* En effet, aprfes avoir <£cart£ tout d'abord 

35 les organes d'accrochage 22, qui remplacent les moules de bagues des 
machines connues, on soulfeve le clapet d*obturation 30, les parois 
lat^rales de la t§te 31 fermant les canaux 14a d'aspiration d^crlts 
ci-dessus* Puis on envoie de I 1 air suivant les fl&ches C| I'air pas- 
se au travers des canaux 32 de la tSte 31, puis dans l*al£sage de 

40 guidage de la chemise 18 pour reesortir par les canaux 33 du clapet 
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de soufflage 15 <*ui a 6t6 soulev6 au cours de cette operation par 
la t§te 31 • On realise alnsi tms 6bauche comme cela est repr*sent£ 
dans la figure 4* 

iorsque I'Sbauche est r3alis6e en 

5 utilisant le moule ^bauclxeur tel qu f il est represent 6 sur les fi- 
gures 3 et 4, on soulkve le tampon de fermeture 13 et l*on eiil&ve 
le motile £baucheur 12 en une seule pifeee, ces derniferes operations 
pouvant se fairs car l'4bauclie est en d<5pouille* De plus, cette 6- 
bauehe rests fix4e au fond du moule grftce aux organs s d^ccrocbage 

10 22 * Puis l'op£rateur ferme le moule finisseur 34a et 34b en deux, 

parties articulSes autour d'un piwfc vertical 35 $ ce moule finisseur 
ayant k sa base des cavity s ou nervures p6riph£riques 36 f 37 f 38 
correspondent aux parties en relief 8a f Sb f 8c du fond rapport* P, 
et de l^seiette 9j la partie en relief 8b a notamment une section 

15 trap<§zoEdale, de fagon k assurer une £tancii£it£ et une bonne mise 
en place des deux parties 34a et 34b du finisseur. Enfin, on abaisse 
le tampon de fermeture 13 de fa$on k farmer le moule* Oe tampon de 
fermeture 13 comports avantageusement une surface courbe 13a telle 
qu*elle paisse servir comme partie supdrieure du moule finisseur 

20 repr£eent£ sur la figure 5» De la sorte. il est possible de n*uti- 
liser qu'un seul tampon de fermeture 13, car, La forme du moule 
baucheur ne correspondant pas dlreotement k j.a fozme definitive du 
produit k r*aliser P on peut choisir l»ouverture conique 1 2a du moule 
4baucbeur (figures 3 et 4) telle qu*elle s* applique au tampon 13* ; 

25 lorsque le moule est ferm* comme represent 6 dans la figure 5 f on 
soulfeve le clapet de soufflage 15 k I'aide de la tftte 31 du clapet f 
d* obturation 30 f ce qui permet une injection a 1 air k l*int$rieur de 
l'<£bauche 39 son soufflage d^finitif contra les parois du moule 
finisseur, l^bauche re stent maintenue k sa partie inf^rieure grace 

30 aux organes d'accrochage 22a et 22b» 

lorsque cette deuxi&me pbase.de l 1 — 
Elaboration est terminSe, l^p&rateur coupe l 1 alimentation en air 
sous pression, il soulfeve le tampon de fermeture 13 et s£pare les 
parois lat^rales 34a et 34b du moule finisseur* puis eecamote les 

55 organes d^ccroebage 22a et 22b k l'aide du levier 26a Enfin* il 
prend l*assiette 9 pour enlever la pi&ce du moule« II pose celle-ci 
k ctii4 du moule ou sur un tapis convoyeur et remet en place l 1 assist- 
te pour un nouveau cycle op&ratoire* 

les figures 6 et 7 repr^sentent 

40 plus particuli&rement une vue de degsus du dispositif selon l f in- 
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vention, figure 6 represents le dispositif utilise" comae moule 
ebauoheur, alors que la figure 7 represente le dispositif utilise 
oomme moule finisseur. Dans la figure 6, lea deux moities du moule 
finisseur 34a et 34b soht ecartees et permettent la mise en place 
du moule <5baucheur 12 ainei que du tampon de fermeture 13 non repre- 
sent*. Cette figure laiaae apparaitre clairement la surface de fer- 
meture annulaire 12a ainei que le clapet de aoufflage 15 dont lea 
percages de aoufflage 33 n'ont paa et£ representee, dans un but de 
simplification. Sur la figure 7 on a repreeente le moule finiaaeur 
ferme grace a un organe d'accroenage 40 manoeuvrable manuellement. 
Cette figure ainai que la precedente permettent de voir lea deux 
leviera 41a et 42b de manoeuvre dee deux demi-moules finisaeura 34a 
et 34b. 

La figure 8 represents une vue en 
perspective couple partiellement du fond rapports 8 et permet de 
voir de fagon plua precise lee divera organes de ee fond, Cette fi- 
gure permet notamment de mieux coaprendre le poaitionnement des or- 
ganes d'accroenage 22 ainsi cue le mecaniame de command e de ces or- 
ganes cons-bitue- par la cnemise 18 et le levier de manoeuvre 27, 

Comme le fait apparaitre cette des- 
cription, le moule eelon 1' invention ainsi que le diapositif muni 
de ce moule permettent la realisation d'une piece, notamment en ver- 
re ereux, dont une face est munie d»un orifice, sans qu'il soit ne- 
oessaire de munir oet orifice d'un rebord pour le blocage des moulea 
de bagues. On supprime ainsi lea dlversee operations de eciage de 
oe rebord de fixation* 

L» Installation eelon l c invention 
permet de supprimer le transport d'une ebauche d'un moule ebaucheur 
a un moule finlsseur et, par suite, d'augmenter le ren- 
dement des installations. Enfin, grace a cette suppression du trans- 
port, il est possible d'automatiser la machine* 

Bien entendu, 1' invention n'est pas 
limitee aui exemples de realisation ci-dessus decrits et representee 
a partir desquels on pourra prevolr d'autres variantes, sans pour 
eela sortir du cadre de 1 'invention. 
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t*« Moule nctamment pour la reali- 
sation des pifeoes creuses k orifices k bords plats* r£alis6es par 
soufflage de mati feres p&teusea et dxi type eomportant im fond muni 

5 d l organes d * aspiration et de soufflage * moule earact£ris<£ par ce que 
le fond comport e un corps de dimensions non sup£rieure& k celles de 
I 1 orifice de la pifece k r6aliser„ p6n£trant dans le moule at com- 
portant dee organes d'accrochage escamotables^ ce qui permet de r£«* 
aliser les pifeces creuses k orifices plats* 

10 2*- Motile selon la re^en&i cation 1^ 

caraet<§ris£ par ce qu e il comporte un fond rapports nroni d 3 organes an- 
nulaires d f 6tanck£it£ et de fixation pour les efit^s d£pla$ables du 
moule finisseur^ ainsi que pour I'assiette de fond ramie du cercls 
d* aspiration amovible* ce fond rapport C .vuu. a s un al^sage pour le 

15 logement de 1* organs de manoeuvre des organes d*accrochage p et pour 
le passage de la "bielle du clapet de soufflage*, comportant des ca- 
naux d* aspiration et de soufflage* 

Moule selon les revindications 
1 et 2 caraot^risd par ee qu*il comporte des organes de commande* 

20 des organes d * accrochage f constitute par une cbemise pivotante muni© 
d*un levier de commande* et comportant dee coulisses coopeSrant a*rec 
des coulisseaux solidaires des organes d'accrochage* 

4*«- Moule selon les revendications 
pr^c^dentes caract&ris^ par ce que les organes. d*acerochage sont 

25 constitute par deux lames guid^es par des bords de formes correspon- 
dantes rgalis^es dans la partie sup^rieure du corps du fond rappor** 
t«, 

Moule selon la revendication 4* 
caract£ris£ par ce que les organes de guidage des organes d*accro- 
30 eliage ont une forme en queue d'aronde correspondent k la section des 
organes d*accrochage« 

6«- Moule selon les revendications 
pr^cddentesp caract3ris4 par ce que le clapet de soufflage est eons« 
titu£ par une plaque percfie d* orifices de soufflage 9 solidaire d 12 une 
35 bielle nrunie d*un anneau de guidage cannel^ permettant le passage 
du gaz de soufflage s I'organe de guidage etant Xogg dans un al^eage 
realist dans la chemise du fond rapports , ce clapet etant command^ 
par le clapet d 1 obturation* 

7»— Moule selon la re^endication 6 Q 
40 caract£ris£ par ce que la bielle est malnfcenue en position, basse par 
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ressort d 'extension applique* entre le fond rapports et l'extr4mi- 
te de la bielle. 

8,~ Moule selon la revendication 
6, earacterise par oe que le clapet de soufflage est souleve- par 

5 la tete d*un clapet d • obturation fermant les canaux d«aepirat±on 
du moule, lorsque la tete souleve le clapet de soufflage, ce qui e- 
vite que, par une fauese manoeuvre, 1'air de soufflage ne deoolle 
l*ebaucne de l'assiette en passant par les canaux d 'aspiration. 

9»- Moule selon les revendicatione 

10 prec«"dentes, earaet<§ris£ par ce que le fond rapport est muni de 
caaaux d« aspiration communiquant avec les canaux du cercle d ♦aspi- 
ration, 

tO«- Houle selon lee revendicatione 
pr^dentes, earacterise- par ce que l'assiette annulaire comportant 
15 le cercle d» aspiration est munie d« ergots de fixation cooperant avec 
le fond rapports, oette pifece annulaire etant centres grace au corps 
central proeminent du fond rapports, 

11, - Installation munie d'un moule 

eelon les revendicatione 1 a 9, 

20 

12, - Installation munie d'un moule 
selon la revendication 11, caract<Sris«Se par ce qu'elle comporte un 
moule flnisseur en au moins deux parties susceptlbles d'etre ecar- 
t£es pour degager le fond du moule constituS par le fond rapports 
et l'assiette du oercle d 'aspiration sur lesquels on peut poser une 

25 pifcee de revolution constituant la parol latirale du moule ebaucneur, 
pifece qui peut Stre retiree, afln de permettre la reunion dee par- 
ties constituant le moule flnisseur, le moule Stent obtur«S dans les 
deux cas par un meme tampon de fermeture muni d'un profil s'adaptaut 
au bord,superieur des parois laterales du moule ebauoheur et du mou- 

30 le flnisseur, 

13, - Proce^de" pour la realisation de 
Pifeces ereuses dont les parois sont munies d'un orifice plat, en ma- 
ture pateuse souffle, caracteris^ par ce qu'on realise une ebauche 
en ouvrant le moule finieseur et en disposant sur le fond du moule 

35 les parois laterales du moule ebaucneur dont la partie superieure 
est fermee par un tampon, puis apr&s avoir souffle l c ebaucne on 
ouvre ce moule ebauoheur pour enlever sa parol latdrale et reunir 
les deux parties du moule flnisseur que 1'on complete par le tam- 
pon de fermeture, puis on ferme les canaux d» aspiration par le cla- 

40 pet d» obturation dont la t£te soulfeve le elapet de soufflage, ce 



05725 



9*- 



qui permet le passage de l*air de soufflage pour la realisation d€- 
rfinitive de la piece, enfin on otnrre le moulefinisseur et on 6te 
la pifece reallege aprfea avoir escamot6 les organes d'acorochage en 
soulevant la pifece annulaire munie du cercle d 1 aspiration* 

14*- Produits obtenus selon la pre> 
sente invention* caracteris^s par ce qu s ils constituent une pifece 
creuse munie au moina d*un orifice plat ou ne comportant pas de 
goulot* 
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Fig_A 
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_Fig_6_ 




69 05725 



n 17/4 



2036706 



i 




